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Die Erfindung betrifft eine Verpackungsschale aus Pappe 
aus einem Zuschnitt (1), bestehend aus einem Boden, an 
dem Ifings Seitenwandungen (3, 4) und quer hierzu Mehr- 
fachlaschen (5, 6) als Querwandungen angeformt sind. Aus- 
gehend von den Randern (42, 43) der Seitenwandungen (3, 4) 
befinden sich zwischen den Mehrfachlaschen (5, 6) in Rich- 
tung der Knickllnien (23, 26) derselben und zwischen der 
bodenbenachbarten Mehrfachlasche (5) in Richtung der 
Knicktinie (27) zwischen dem Boden (2) und der angelenkten 
Mehrfachlasche je zwei Schlitze (8, 9, 12, 41) der Tiefe der 
Seitenwandungen (3, 4). Im Bereich der Schlitze (8, 9, 12, 41) 
sind die Mehrfachlaschen (5, 6) unter Bildung von endseiti- 
gen Laschen (13, 19, 15, 21, 33, 37, 31, 35) geknickt. Innerhalb 
der Mehrfachlasche (6) sind auf beiden Seiten Flossen (17, 
28) ausgeschnitten und uber die Knicklinten (23, 26) mit der 
Mehrfachlasche (5) einstuckig verbunden. Die Mehrfachla- 
sche (6) ist auf die Mehrfachlasche (5) nach innen zuruckge- 
faltet und danach die endseitigen Laschen (19, 21, 31, 33) 
zusammen mit den endseitigen Laschen (13, 15, 25, 37) der 
Mehrfachlasche (5) zu einem prismatischen Hohlraum (40) 
gefaltet und mit den Seitenwandungen (3, 4) verbunden. 
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Patentansprttche 

1. Verpackungsschale oder Steige aus Pappe zum 
Verpacken von Produkten, vorzugsweise von land- 
wirtschaftlichen Produkten, aus einem Zuschnitt, 5 
bestehend aus einem Bodenteil, an dem Seitenteiie 
zur Bildung von Seitenwandungen angeformt sind, 
wobei an den Stirnkanten des Bodens und von zwei 
gegenuberliegenden Seitenwandungen Mehrfach- 
laschen angelenkt sind, die durch zwei zu diesen 10 
. Stirnkanten parallele Knicklinien zweiteilig ausge- 
bildet sind und die zur Verstarkung der Ecken der 
Verpackungsschale prismatische Hohlraume bil- 
dend gefaltet und mit den angrenzenden Seiten- 
wandungen verbunden sind, gekennzeichnet 15 
durch folgende Merkmale: 

a) an den Stirnkanten zweier gegenttberliegen- 
den Seitenwandungen (3, 4) sind je zwei paral- 
lel zueinander, ttber die gesamte Breite des 
Zuschnitts (1) verlaufende Mehrf achlaschen (5, 20 
6) angelenkt, die mit dem Bodenteil (2) von 
dessen stirnseitigen Knicklinien (27) aus einen 
gemeinsamen Zuschnitt (1) bilden, 

b) ausgehend von den sich gegenttberliegen- 
den Randern (42, 43) der Seitenwandungen (3, 25 
4) des Zuschnitts (1) befinden sich zwischen 
der dem Boden (2) benachbarten Mehrfachla- 
sche (5) und den Mehrfachlaschen (5, 6) selbst 
in Richtung der Knicklinien (23, 26) zwischen 
denselben und zwischen der bodenbenachbar- 30 
ten Mehrf achlasche in Richtung der Knicklinie 
(27) zwischen dem Boden und der angelenkten 
Mehrfachlasche (5) je zwei Schlitze (8, 9, 12, 
41), deren Tiefe gleich der Hone der endstandi- 
gen Seitenwandungen (3, 4) ist, 35 

c) die Mehrfachlaschen sind im Bereich der 
Schlitze (8, 9,12, 41) zu je zwei endseitigen 
Laschen (13, 15, 18, 21, 31, 33, 35, 37) geknickt, 
deren Knicklinien (14, 16, 20, 22, 30, 32, 34, 36) 
parallel zueinander ausgerichtet sind, wobei 40 
die inneren Knicklinien (16, 22, 30, 34) zwi- 
schen den von den Randern (42, 43) aus gezahl- 
ten zweiten Laschen (15, 21, 31, 35) und den 
verbleibenden mittleren Laschen (5, 6) in Fort- 
setzung der Knicklinien (10, 11) zwischen den 45 
Seitenteilen (3, 4) und dem Boden (2) gefaltet 
sind, 

d) innerhalb der bodenfernen Mehrfachlasche 
(6) sind auf beiden Seiten Flossen (17, 28) aus- 
gebildet, die aus dieser Mehrfachlasche und 50 
der endseitig zweiten Lasche (21) mittels 
Schnittlinien (18, 24, 29, 44) ausgeschnitten und 
tiber die Knicklinien (23, 26) zwischen den 
Mehrfachlaschen mit der bodenbenachbarten 
Mehrfachlasche (5) einstuckig verbunden sind, 55 

e) auf die bodenbenachbarte Mehrfachlasche 
(5), die gegenOber dem Boden (2) senkrecht 
aufgerichtet ist, ist die bodenferne Mehrfachla- 
sche (6) nach innen urn 180 Grad zuruckgefal- 
tet, deren endseitig zweite Laschen (21, 31) 60 
nach innen urn 180 Grad auf die Mehrfachla- 
sche (6) und deren auBerste Laschen (19, 33) 
urn einen Winkel zwischen 20 Grad und 
70 Grad zuruckgefaltet sind, wonach unter Bil- 
dung je eines prismatischen Hohlraumes (40) 65 
in jeder Ecke jeweils die beiden auBersten end- 
seitigen Laschen (13, 15, 35, 37) der bodenbe- 
nachbarten Mehrfachlasche (5) um mehr als 
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90 Grad mit der Innenseite auf die AuBenseite 
der auBersten Lasche der bodenfernen Mehr- 
fachlasche gefaltet und miteinander verbun- 
den sind. 

2. Verpackungsschale nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breiten der Mehrfachla- 
schen ungefahr gleich sind und die Schnittbreiten 
der Schlitze (8, 9) zwischen den Mehrfachlaschen 
(5, 6) mindestens ttber die Breite der auBersten La- 
schen (19, 33) derselben wenigsten die Starke des 
Zuschnitts (1) aufweisen. 

3. Verpackungsschale nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Langen der endsei- 
tig auBersten Laschen (13, 9, 33, 37) in Langsrich- 
tung der Seitenwandungen (3, 4) gesehen gleich 
sind. 

4. Verpackungsschale nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Winkel, um den die 
auBersten Laschen (19, 33) an der bodenfernen 
Mehrfachlasche rttckgebogen sind, 45 Grad be- 
tragt 

5. Verpackungsschale nach einem der vorherigen 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB die Brei- 
ten der auBersten, an der bodenfernen Mehrfachla- 
sche (6) angeordneten Laschen (19, 33) und der end- 
seitig zweiten, an der bodenseitigen Mehrfachla- 
sche (5) angeordneten Laschen (15, 35) so bemessen 
sind, daB die AuBenkanten (45) der auBersten La- 
schen (19, 33) in den Knicklinien (14, 36) zwischen 
den jeweiligen endseitigen Laschen (15, 35) an der 
bodenseitigen Mehrfachlasche in aufgerichtetem 
Zustand der Verpackungsschale (1) klemmend ge- 
haltert sind. 

6. Verpackungsschale nach einem der vorherigen 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite 
der Mehrfachlaschen (5, 6) gleich der H6he der aus 
dem Zuschnitt (1) gebildeten Seitenwandungen (3, 
4) ist 

7. Verpackungsschale aus Wellpappe mit rechteck- 
fdrmigem Boden nach einem der vorherigen An- 
sprttche, dadurch gekennzeichnet, daB der Welien- 
verlauf der Welle (38) innerhalb des Zuschnitts (1) 
iangs der Langsachse desselben veriauft 

Peschreibung 

Die Erfindung geht aus von einer Verpackungsschale 
oder Steige aus Pappe zum Verpacken von Produkten, 
vorzugsweise von landwirtschaftlichen Produkten, aus 
einem Zuschnitt gemafl dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

Aus Grflnden der Gewichtsersparnis werden Iand- 
wirtschaftliche und andere Produkte immer haufiger in 
Kartons versandt. Durch die DE-OS 33 29 426 ist eine 
Steige aus Pappe bekanntgeworden, die aus einem ein- 
zigen Zuschnitt besteht Diese Verpackung besitzt wohl 
eine Versteifung der Ecken durch Eckstiitzen, hat je- 
doch noch den Nachteil, daB sie aufgrund dieser Qber- 
stehenden Ecksttttzen nicht sicher stapelbar ist, sondern 
die nachste Steige nur auf die Ecksttttzen gestellt wer- 
den kann. Des weiteren ergeben sich beim Aufrichten 
des Zuschnitts aufgrund der besonderen Ausgestaltung 
desselben starke Falzwulste, die das Aufrichten der pris- 
matischen Eckbereiche storen und innerhalb derselben 
Spannungen hervorrufen, die bei mangelnder Verkle- 
bung oder beim NaBwerden derselben zu einem Aufrei- 
Ben der Eckbereiche ftthren kdnnen. Daneben sind die 
Eckbereiche fflr relativ schwere Gttter immer noch zu 
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schwach ausgebildet, weil die Seitenwandungen in den Eckbereichen bezQglich zweier aneinanderstoBender 

Eckbereichen nur einf ach vorhanden sind Wird bei der Seitenteile weitestgehend gleich groB. 

Herstellung der Steige Wellpappe verwendet, so ver- Des weiteren laBt sich der Zuschnitt der Verpak- 

lauft zwangslaufig die Welle der Pappe nach dem Auf- kungsschale besser optimieren, weil derselbe aus einem 

richten der Verpackungsschale in zwei der Seitenwande 5 einzigen Zuschnitt besteht der als Ausgang ein rechtek- 

stehend und in den zwei senkrecht dazu verlaufenden kiges Format hat, wodurch insgesamt eine bessere Aus- 

Seitenwanden liegend, da die Verpackungsschale aus nfltzung der Wellpappe oder der Vollpappe bezQglich 

einem einstQckigen Zuschnitt besteht Dadurch ergibt der daraus erzielbaren Nutzen gegeben ist. Dadurch ist 

sich eine mangelnde Stabilitat und Tragfahigkeit derje- auch nur ein einziges Magazin bei der Herstellung der 

nigen Seitenwande, in denen die Welle liegend verlauft 10 erfindungsgemaBen Verpackungsschale fiir die Auf- 

Des weiteren ist die hohe Ausbildung der Eckbereiche richtmaschine notwendig. Insbesondere eignet sich der 

nachteilig, die bei Verkanten von mehreren aufeinan- einstuckige Zuschnitt in vorteilhafter Weise zur vollau- 

dergestellten Steigen leicht ein EinreiBen der Eckberei- tomatischen Herstellung und Aufrichtung des Zu- 

che zur Folge hat, ebenso kann dann die obere Verpak- schnitts. Insbesondere wird bei der AusfQhrung der er- 

kungsschale auf die Produkte innerhalb der unteren t5 findungsgemaBen Verpackungsschale mit in den Innen- 

Verpackungsschale driicken und diese beschadigen. raum derselben ragenden, dreieckfdrmig geformten La- 

Durch die FR-PS 24 19 869 ist eine Verpackungsscha- schen eine urn ein Vielfaches erhdhte Drucksteifigkeit 

le aus einem Zuschnitt aus Wellpappe bekanntgewor- der Ecken erzielt. Weil der Halt mehrerer gestapelter 

den, die zusatzlich zu den Seitenwanden seitliche, sepa- Verpackungsschalen untereinander durch kurze, langli- 

rat zugeschnittene Verstarkungselemente der GrflBe 20 che, nach oben uberstehende Laschen erzielt wird, die in 

und Gestaltung der Seitenwande zur Verstarkung der- Schlitze des dariiberstehenden Bodenteils eingreifen, ist 

selben aufweist Ebenso besitzt diese Verpackungsscha- ein Ausbrechen der Eckbereiche bei Verkantungen der 

le eine Eckenverstarkung mittels dieser Verstarkungs- Steigen nicht moglich, weil die gegenseitige Verbindung 

elemente. In der einstQckig gebildeten Seitenwandung mehrerer Steigen nicht in den Eckbereichen erfolgt 

verlauft die Welle horizontal, in dem Verstarkuhgsele- 25 DarOber hinaus kdnnen nunmehr aufgrund dieser ho- 

ment hingegen vertikal. Die Eckbereiche dieser Steige hen Druckfestigkeit und Biegesteifigkeit der Ecken der 

sind jedoch fur relativ schwergewichtiges Gut zu Verpackungsschale auch andere GQter mit relativ ho- 

schwach ausgelegt hem Eigengewicht verpackt und versandt werden, die 

. Durch die deutsche Patentanmeldung bis heute inHolzsteigen oder Holzkisten verpackt und 

P36 14 223.9-27 ist eine Verpackungsschale aus drei 30 versandt werden miissen. Beispielsweise ist eine hoch- 

Teilen vorgeschlagen worden, die prismatisch ausgebil- gestaltete, erfindungsgemaBe Verpackungsschale be- 

dete, verstarkte Eckbereiche mit doppelten Seitenwan- stens dazu geeignet, Verpackungskisten aus Holz fur 

dungen in diesen Eckbereichen aufweist Nachteilig ist Obst oder Kartoffeln oder sonstige landwirtschaftliche 

hier, daB zur Erstellung des Zuschnitts mehrere Zu- Produkte zu ersetzen. 

schnitte und Teile notwendig sind, die zusammen keine 35 Zwei Beispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 

optimale Ausnutzung des Verbrauchs an Pappe erge- dargestellt und anschlieBend beschrieben. Dabei zeigt 

ben. Des weiteren eignet sich diese Verpackungsschale Fig. 1 den Zuschnitt des Bodenteils zusammen mit 

nicht zur vollstandigen automatischen Herstellung. den einstQckig angeformten samtlichen Seitenteilen, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver- wobei der Zuschnitt um die RiBlinie gedacht spiegelbild- 

packungsschale der eingangs genannten Gattung fOr re- 40 lich zu verdoppeln sind, 

lativ schwergewichtige Guter zu schaffen, wobei die Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Eckbereich in aufge- 

Verpackungsschalen untereinander stapelbar sein sol- richtetem Zustand der Seitenteile, wobei die Flosse 

len und bei der unter Erreichen einer hohen Tragfahig : noch nicht abgewinkelt sondem aufrechtstehend ge- 

keit und Biegesteifigkeit, insbesondere in den Ecken, ein zeigt ist und 

einfacher einstiickiger Zuschnitt unter nachfolgend ma- 45 Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer gesamten 

schinellem Erstellen der Verpackungsschale m6glich Verpackungsschale in aufgerichtetem Zustand, wobei 

sein solL Dabei soli der Abfall eines Zuschnitts m6g- die beiden Flossen der oberen Eckbereiche noch nicht 

lichst gering seia abgewinkelt, diejenigen der unteren Eckbereiche in der 

Die Ldsung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemaB Zeichnung abgewinkelt dargestellt sind. 

in den Merkmalen des Patentanspruchs 1. Weitere Aus- 50 Die Verpackungsschale besteht aus einem einzigen 

gestaltungen der Erfindung sind in den Unteransprii- Zuschnitt 1, der vorzugsweise rechteckig geformt ist 

chen gekennzeichnet Der Zuschnitt 1 ist unterteilt in einen mittig gelegenen, 

Die erfindungsgemaBe Verpackungsschale besitzt ge- langlichen Boden 2 in Richtung der Langsachse des Zu- 

gentiber bekannten Verpackungsschalen aus einem Zu- schnitts, in zwei sich gegenQberliegende, langliche Sei- 

schnitt den Vorteil, daB dieselben untereinander stapel- 55 tenwandungen 3, 4, wobei diese in dem gezeigten Bei- 

bar sind, wobei das Gewicht mehrerer gestapelter Ver- spiel die langen Seitenwandungen der Verpackungs- 

packungsschalen insbesondere in die verstarkten Ecken schale bilden und in je zwei Mehrfachlaschen 5, 6, die in 

eingeleitet wird Diese besitzen aufgrund der doppelten Fortsetzung des Bodens 2 quer zu demselben verlau- 

stirnseitigen Seitenwande und der einstQckig mit densel- fend uber die gesamte Breite des Zuschnitts einstQckig 

ben verbundenen umgeschlagenen Laschen eine hohe 60 mit dem Boden 2 verbunden sind und die die seitlichen 

Tragkraft und Biegesteifigkeit wobei die Wandstarke Querwandungen der Verpackungsschale bilden. 

im Bereich der prismatischen Hohlraume zur Eckver- Die Seitenwandungen 3, 4 und die bodenbenachbar- 

steifung auf der stirnseitigen Seitenwandung sogar drei- ten Mehrfachlaschen 5 sind vom Boden 2 durch Knickli- 

fach gefaltet ist Vorteilhafterweise kann der prismati- nien 10, 11 bzw. 27, die beiden Mehrfachlaschen 5, 6 

sche Hohlraum derart gestaltet sein, daB sich die diesen 65 durch Knicklinien 23, 26 voneinander getrennt Die H6- 

Hohlraum bildenden Laschen ineinander verkeilen, wo- he der Verpackungsschale wird durch die Breite der 

durch die Festigkeit und Steifigkeit der Eckbereiche Seitenwandungen 3, 4 in den End- bzw. Eckbereichen 

noch erhdht wird. Ebenso ist die Kraftaufnahme in den derselben und des Bodens 2 bestimmt, wobei die Mehr- 
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fachlaschen 5, 6 vorzugsweise dieselbe oder ungefahr ten der auBersten, an der bodenfernen Mehrfachlasche 

dieselbe Breite wie die Seitenwandungen auf weisen. 6 angeordneten Laschen 19, 33 und der endseitig zwei- 

Des weiteren weist der Boden 2 im Bereich seiner ten, an der bodenseitigen Mehrfachlasche angeordneten 
Stirnseiten bzw. der Knicklinien 27 zur angeformten Laschen 15, 35 sind so bemessen, daB die AuBenkanten 
Mehrfachlasche 5 hin eine lSngliche Aussparung 39 auf, 5 45 der auBersten Laschen 19, 33 in den Knicklinien 14, 

die durch die geschlossen umlaufende Schnittlinie 7 ge- 36 zwischen den jeweiligen endseitigen Laschen 15, 35 

bildet wird und die iangs parallel zur Knicklinie 27 zwi- an der bodenseitigen Mehrfachlasche 5 in aufgerichte- 

schen Boden 2 und Mehrfachlasche 5 verlauft und sich tern Zustand der Verpackungsschale 1 klemmend gehal- 

mittig in dieselbe erstreckt tertsind. • 

Ausgehend von den seitlichen Randern 42, 43 des 10 Des weiteren weist die Mehrfachlasche 5 raittig eine 

Zuschnittsl sind in Richtung der Knicklinie 27 zwischen Lasche 48 auf, die iangs der Schnittlinie 25 aus der 

dem Boden 2 und der Mehrfachlasche 5 Schnitte 12, 41 Mehrfachlasche 6 ausgeschnitten ist und einstiickig mit 

gefflhrtOber die gesamteHdhe der Seitenwandungen 3, der Mehrfachlasche 5 verbunden ist Diese Lasche 48 

4, so daB die Mehrfachlasche 5 im Bereich dieser Seiten- dient in bekannter Weise zum Eingriff in die Ausspa- 

wandungen 3, 4 mit denselben nicht verbunden ist 15 rung 39 der nachstfolgenden, hochgestapelten Verpak- 

Ebenfalls ausgehend von den auBeren Randern 42, 43 kungsschale. 

des Zuschnitts 1 sind zwischen den Mehrfachlaschen 5,6 Das Aufrichten des Zuschnitts 1 geschieht folgender- 

in Richtung der Knicklinien 23, 26 zwischen denselben maBen: 

Schlitze 8, 9 gefQhrt, deren Tiefe ebenfalls gleich der Nach Fertigstellung des Zuschnitts 1 gemaBderFig. 1 
Hdhe der Seitenwandungen 3, 4 ist, so daB auch die 20 wird die Mehrfachlasche 6 um 180 Grad nach innen auf 
Mehrfachlaschen 5, 6 in diesen Endbereichen nicht zu- die Mehrfachlasche 5 zurfickgeklappt, so daB beide 
sarnmenhangen. Diese Schlitze 8, 9 kdnnen eine Breite Mehrfachlaschen 5, 6 mit ihren Innenseiten aufeinan- 
aufweisen, die wenigstens der Materialstarke des Zu- derliegen; dabei bleiben die Flossen 17, 28 und die La- 
schnitts 1 entspricht Diese Bereiche der Mehrfachla- sche 48 stehen, werden also aus dem Verbund mit der 
schen5,6zwischendenSchnittenl2,41bzw.denSchlit- 25 Mehrfachlasche 6 herausgeldst Nunmehr werden die 
zen 8, 9 und der Stirnkante der Mehrfachlasche 6 sind in Laschen 19, 21 und 33, 31 der Mehrfachlasche 6 um die 
je zwei Laschen 13,15 bzw. 35, 37 der Mehrfachlasche 5 Knicklinien 22, 30 vollstandig nach innen auf die Mehr- 
bzw. 19, 21 bzw. 31, 33 der Mehrfachlasche 6 unterteilt fachlasche 6 geklappt, wobei die Innenseiten der La- 
Die auBersten Laschen 13, 19, 33, 37 der Mehrfachla- schen 21, 31 einen Klebepunkt erhalten kOnnen, um 
schen 5, 6 sind durch Knicklinien 14, 20, 32, 36 von den 30 dergestalt mit der Mehrfachlasche 6 verklebt zu wer- 
danebenliegenden Laschen 15, 21, 31, 35 getrennt; diese den. Nunmehr werden die auBersten Laschen 19, 33 der 
wiederum sind durch Knicklinien 16, 22, 30, 34 von den Mehrfachlasche 6 wieder um einen Winkel zurflckge- 
mittleren Feldern der Mehrfachlaschen 5, 6 getrennt, kiappt, der zwischen 20 und 70 Grad betrftgt und vor- 
wobei diese Knicklinien 16, 34 in etwa in der Fortset- zugsweise 45 Grad betragen kann. Gleichzeitig werden 
zung der Knicklinien 10, 11 verlaufen. Die Knicklinien 35 die nach oben weisenden Oberfiachen der auBersten 
22, 30 verlaufen um die Materialstarke des Zuschnitts 1 Laschen 19, 33 der Mehrfachlasche 6 mit einem oder 
nach innen aufeinanderzu versetzt, aber parallel zu den mehreren Klebepunkten versehen. Nunmehr werden 
Knicklinien 10, 11 bzw. 16,34. die jeweiligen beiden Laschen 13, 15 bzw. 37, 35 um die 
Innerhalb der Mehrfachlasche 6 sind beidendig je ei- Knicklinien 16, 34 senkrecht zur verbleibenden Flache 
ne Flosse 17, 28 ausgeschnitten. Die Kontur dieser Flos- 40 der Mehrfachlasche 5 aufgestellt und die auBersten La- 
sen 17, 28 wird gebildet durch je eine Schnittlinie 18, 44, schen 13, 37 der Mehrfachlasche 5 um die Knicklinien 
ausgehend von den Schlitzen 8, 9 senkrecht zu diesen 14, 36 zwischen den beiden Laschen 13, 15 und 37, 35 
und gefQhrt in Richtung der Knicklinien 20, 32 zwischen herumgebogen, bis die Innenseite der auBersten La- 
den Laschen 19, 21 und 33, 31; des weiteren wird die schen 13, 37 auf den mit Klebstoff versehenen, nach 
Kontur der Flossen 17, 28 gebildet durch je eine bogen- 45 oben gewandten Flachen der auBersten Laschen 19, 33 
f6rmig gekrummte Schnittlinie 24, 29, die ungefahr der Mehrfachlasche 6 aufliegen. Die Breite der aufler- 
senkrecht zu den Schnittlinien 18, 44 ansetzen und da- sten Laschen 19, 33 der Mehrfachlasche 6 und der An- 
nach zu den Knicklinien 23, 26 zwischen den Mehrfach- stellwinkel dieser Laschen 19, 33 ist dergestalt gewahlt, 
laschen 5, 6 gefuhrt sind, so daB die Flossen 17, 28 iiber daB beim Umfalten der auBersten Laschen 13, 37 der 
diese Knicklinien 23, 26 mit der Mehrfachlasche 5 ein- 50 Mehrfachlasche 5 die AuBenrfinder 45 der Laschen 19, 
stilckig verbunden sind. Die Flossen 17, 28 weisen paral- 33 in den Knicklinien 14, 34 klemmend gehaltert sein 
lei zu den Knicklinien 16, 34, aber versetzt nach auBen kdnnen. Auf diese Weise wird ein prismatischer Hohl- 
zu denselben — vorzugsweise um mindestens eine Ma- raum 40 in den Eckbereichen ausgebildet, was in den 
terialstarke des Zuschnitts 1 - Knicklinien 46, 47 zum Fig. 2 und 3 gezeigt ist 

Abknicken des auBeren Teils der Flossen auf, 55 Nunmehr konnen die AuBenflachen der Laschen 15, 

Die Breiten der Mehrfachlaschen 5, 6 sind ungefahr 35 der Mehrfachlasche 5 mit Klebstoff versehen wer- 

gleich und die Schnittbreiten der Schlitze 8, 9 zwischen den; sodann werden die Seitenwandungen 3, 4 iangs der 

den Mehrfachlaschen 5, 6 weisen mindestens Ober die Knicklinien 10, 11 hochgefaltet und die Endbereiche der 

Breite der auBersten Lasche 19, 33 derselben wenig- Seitenwandungen 3, 4 mit den AuBenflachen der La- 

stens die Starke des Zuschnitts 1 auf. Die Schlitze 8, 9 60 schen 15, 35 der Mehrfachlasche 5 geeignet verbunden, 

kdnnen wenigstens bis zur Breite der auBersten Laschen beispielsweise verklebt Der danach vorhandene Zu- 

13, 19, 33, 37 auch die doppelte Breite entsprechend der stand der Verpackungsschale ist in Fijg. 2 und den obe- 

Materialstarke des Zuschnitts aufweisen. Die Lange der ren Eckbereichen der Fig. 3 gezeigt, wobei die Flossen 

endseitig auBersten Laschen 13, 19, 33, 37 in Langsrich- 17, 28 noch aufrechtstehen. 

tung der Seitenwandungen 3, 4 gesehen sind vorzugs- 65 GemaB der Fig. 3 werden nunmehr die die Flossen 17, 

weise gleich. Ebenso sind die Breiten der Mehrfachla- 28 bildenden Laschen zuerst um ihre Knicklinien 23, 26 

schen 5, 6 vorzugsweise gleich der H6he der aus dem in Richtung zur Verpackungsschale hin nach innen ab- 

Zuschnitt 1 gebildeten Seitenwandungen 3, 4. Die Brei- geknickt; danach werden die auBeren Abschnitte der 
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Flossen 17, 28 um ihre Knicklinien 46, 47 nach unten auf 
die Seitenwandungen 3, 4 zu abgeknickt und auflen mit 
den Endbereichen der Seitenwandungen 3, 4 verklebt 
Auf diese Weise werden zum einen die prismatischen 
Hohlraume 40 (Fig. 2) durch die Flossen 17, 28 ver- 5 
schlossen, zum anderen findet eine nochmalige Verstei- 
fung und Verstarkung der Eckbereiche der Verpak- 
kungsschale statt, ebenso wie die oberen Teile der Flotf- 
sen 17, 28 die Stellflache fur die nachste gestapelte Ver- 
packungsschale bilden. 10 

Die Gestaltung der VerpackungsschaJe nach Abbie- 
gen der Flossen 17, 28 und Verkleben derselben auBen 
mit den Seitenwandungen 3, 4 ist in den vorderen Eck- 
bereichen der Fig. 3 abgebildet 

Es sei hervorgehoben, daQ in den Eckbereichen die 15 
senkrecht aufeinanderstofienden Wandungen in dreifa- 
cher Materialstarke vorhanden sind, namlich in der 
stirnseitigen Seitenwandung gebildet durch die Mehr- 
fachlaschen 6, 5 und die ruckgefalteten Laschen 21, 31; 
beziiglich der Seitenwandungen 3, 4 wird die dreifache 20 
Materialstarke gebildet durch die Seitenwandungen 3, 
4, die Laschen 15, 35 der Mehrfachlasche 5 und den hin 
zu den Seitenwandungen 3, 4 geklappten Endteil der 
Flossen 17, 28. Die nach innen in den Verpackungsraum 
der Verpackungsschale gerichtete Wandung des pris- 75 
matischen Hohlraumes 40 ist dabei doppelt vorhanden. 

Wird zur Herstellung der Verpackungsschale Well- 
karton verwendet, was in Fig. 1 gezeigt ist, so verlauft 
vorzugsweie die Welle 38 langs der Langsrichtung des 
Bodens 2, so daB im Boden 2 und in den Mehrfachla- 30 
schen 5, 6 und vor alien Dingen in den Eckbereichen 
eine stehende Welle vorhanden ist Auf diese Weise 
wird in den Eckbereichen eine hohe Tragfahigkeit er- 
zielt 

Liste der Bezugszeichen 

1 Zuschnitt 

2 Boden 

3, 4 langliche Seitenwandungen 

5 Mehrfachlasche » stirnseitige auBere Seitenwand 

6 Mehrfachlasche = stirnseitige innere Seitenwand 

7 Schnittlinie 
8,9 Schlitze 
10,11 Knicklinien 
12 Schnittlinie 

13.15 Laschen 

14.16 Knicklinien 
17,19 Laschen 
18 Schnittlinie 
20,22,23 Knicklinien 
21 Lasche 
24,25 Schnittlinien 
26,27 Knicklinien 

28 Lasche 

29 Schnittlinie 

30.32.34.36 Knicklinien 

31.33.35.37 Laschen 

38 Wellenverlauf 

39 Aussparung 

40 prismatischer Hohlraum 

41 Schlitz 
42,43 Rander 

44 Schnittlinie 

45 AuBenkante 
46,47 Knicklinien 
48 Lasche 
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